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Versetzen der Haute (Bl6Ben) in Gruben bei der Bensberger Gerberei Offermann

Lederherstellung und -verarbeitung

Haubergswirtschaft und Lohgewinnung

Vereinzelt wurde im Bergischen Land, insbesondere
aber im benachbarten Siegerland bis zu Beginn un-
seres Jahrhunderts Haubergswirtschaft betrieben.
Hierunter versteht man eine besondere Form der ge-
nossenschaftlich organisierten Niederwaldwirt-
schaft, die vornehmlich auf die Gewinnung von Ei-
chenrinde abzielte.

Die Eichenrinde wurde in Lohmiihlen zu Gerberlohe
vermahlen. Sie fand als begehrter Gerbstoff in den
Lohgerbereien Verwendung. Gerade dieses Gewerbe
hatte im Rheinland seit der Mitte des 18. Jh. einen
enormen Aufschwung genommen. Seine Blitezeit
war die zweite Halfte des 19. Jh. Mit dem Aufkom-
men neuer Gerbverfahren und der massenhaften Le-
derwarenanfertigung kamen viele dieser kleineren
Gerbereibetriebe um die Jahrhundertwende zum Er-
liegen.

Die einst nahezu in allen gréBeren Gemeinden an-
sassigen Gerbereien deckten ihren beachtlichen Be-
darf an Eichenlohe natirlich aus den umliegenden

Bauernwaldern. In der Rinde junger Eichen ist der
Gehalt an Gerbstoffen am héchsten. Stockausschla-
ge von Eichen liefern daher eine bessere Eichenlohe
als starke Stamme. Ende April/ Anfang Mai, wenn fri-
scher Saft in die ca. 15jahrigen Stockausschlage ge-
schossen war, wurde die Rinde mit dem Schlitzmes-
ser abgeschalt und anschlieBend getrocknet. Die ab-
geschélten Aste wurden als Brennholz genutzt, das
starkere Stangenholz zu Holzkohle verarbeitet. Diese
Holzkohle wurde jahrhundertelang in riesigen Men-
gen fur die Eisenverhlittung benétigt, was eine Ver-
wistung der Walder zur Folge hatte. Holzkohle wur-
de erst ab 1860/70 weitgehend entbehrlich, als Stein-
kohle bzw. Koks an ihre Stelle traten.

Auf den abgeholzten und gerodeten Haubergsfla-
chen wurde Roggen angebaut. Nach dessen Ernte
diente der Hauberg solange als Viehweide, bis nach
ca. 15 bis 18 Jahren die Stockausschlage wieder
stark genug waren, um als Eichenschalwald genutzt
werden zu kdnnen.



Schlitzmesser

Lohgerberei

Durch Gerben werden tierische Haute haltbar ge-
macht, d.h. in Leder umgewandelt. Der handwerkli-
che Vorgang des Lohgerbens lief friiher — verein-
facht dargestellt — folgendermaBen ab:

Salzen

Zunachst werden die abgezogenen Haute eingesal-
zen, wodurch der Verwesung Einhalt geboten wird.

Aschern

Vor dem eigentlichen Gerben wird das Salz wieder
ausgewaschen. Die Haute kommen dann in eine
Kalk- bzw. Pottaschelésung, werden ,,gedschert”,
wodurch die Haare und oberen Hautschichten aufge-
weicht werden.

Scheren

Auf dem sogenannten ,,Scherbaum*, einem gew®olb-
ten Bock, werden die Haare, die oberen Hautschich-
ten sowie Fett- und Fleischreste abgeschabt. Dazu
benutzt der Gerber den ,,Scherdegen®, ein geboge-
nes Messer. Die mit dem Scherdegen freigelegte
Kernhaut wird ,,Bl6Be* genannt.

Versetzen

Nach nochmaligem Spiilen werden die BléBen in
Gruben versetzt, wobei abwechselnd auf eine Lage
Hiute eine Lage Lohe (gemahlene Eichenrinde)
folgt. Die Grube wird anschliefend mit verdunnter
Lohebriihe oder Wasser gefullt. Die Haute missen
ein Jahr und mehr in der Grube verbleiben, bis sie
durchgegerbt sind. Dann erst kénnen sie weiterverar-
beitet — gespalten, getrocknet, gefarbt, gefettet —
werden.

Heute wird das zeitaufwendige Verfahren allenfalls
noch fir die Herstellung von hochwertigem Sohlle-
der verwendet. Doch ist es méglich, das Lohgerbver-

fahren zu beschleunigen, indem man die Héaute
durch eine Reihe von Gruben mit ansteigender Loh-
stoffkonzentration wandern 18Bt. Die Verweildauer
im Versatz konnte dadurch stark verkirzt werden.
Durch die Einfilhrung des rotierenden Gerbfasses
(siehe das FaB am Eingang des Gebdudes) konnte
die Gerbzeit nochmals erheblich, namlich auf 3—4
Tage verkirzt werden.

Als Ergebnis intensiver Forschung sind heute neben
die Eichenlohe noch viele andere, vor allem minerali-
sche Gerbstoffe wie Chrom getreten. Im Zusammen-
wirken mit neuen, modernen Gerbverfahren gestat-
ten sie es, Leder in weniger als 24 Stunden zu ger-
ben.

Gerbereien in Bergisch Gladbach

Wald- und Wasserreichtum sowie intensive Viehhal-
tung boten ideale Voraussetzungen fir die Entste-
hung zahlreicher Gerbereien im Bergischen Land,
insbesondere im Oberbergischen. Aber auch in Ber-
gisch Gladbach kam es zur Griindung mehrerer Ger-
bereien, unter innen die bekannte, heute noch beste-
hende Bensberger Firma Friedrich Offermann & Soh-
ne sowie die Gladbacher Gerberei Pfeiffer, die ihren
Betrieb allerdings schon vor mehr als 50 Jahren ein-
stellte.

Fur die allgemeine Entwicklung dieser Unternehmen
mag hier beispielhaft die Geschichte der Firma
Offermann stehen:

Der 1817 geborene Jakob Offermann, wie schon sein
Vater zeitlebens in mehreren Branchen tétig, grinde-
te 1842 einen kleinen handwerklichen Gerbereibe-
trieb. Um 1870 verlagerten seine beiden Séhne Jakoh
und Friedrich (Fritz) den Betrieb und begannen, ihn
zu einem Industrieunternehmen auszubauen. In den
1920er Jahren wurde der Gerberei eine Lederwaren-
fabrik angegliedert. Doch trotz weiterer Modernisie-
rung, Kapazitatserweiterungen und Rationalisie-
rungsmaBnahmen muBte der Gerbereibetrieb 1978
als letzter seiner Art im Raum Bergisch Gladbach
stillgelegt werden. Die Offermannsche Gerberei wur-
de — wie viele andere zuvor — Opfer einer Entwick-
lung, deren Verlauf sich an folgenden Zahlen able-
sen laBRt: In der deutschen lederverarbeitenden Indu-
strie gab es

1952 471 Betriebe
1963 284 Betriebe
1977 130 Betriebe

Zu diesem rapiden Ruckgang fuhrten mehrere Ursa-
chen gleichzeitig: einerseits das Aufkommen von
Kunststoffen sowie der Aufbau von Lederfabrikatio-
nen in Entwicklungslandern mit eigener Viehwirt-
schaft und niedrigem Lohnniveau; andererseits die
standig strenger werdenden Auflagen des Umwelt-
schutzes sowie das extreme Ansteigen der Lohn-,
Energie- und Rohstoffkosten in der Bundesrepublik.

Der Schuhmacher

Noch uber die erste Halfte des vergangenen Jahr-
hunderts hinaus wurden von der hiesigen Landbevél-
kerung vielfach Holzschuhe getragen, insbesondere
bei Arbeiten in Haus und Hof. Wahrend diese ,Ar-
beitsschuhe® von spezialisierten Holzschuhmachern
in u. a. in Paffrath und Eikamp nachzuweisenden
Werkstétten angefertigt wurden, wanderten die le-
derverarbeitenden Schuhmacher und Flickschuster



Sattlerei und Sch.ﬁ.ﬁrﬁac erei

tiber die zum Teil weitverstreuten Héfe, um an Ort
und Stelle fur ihre Kunden zu arbeiten. Bei dieser
Wanderschaft fuhrten sie das notwendige Werkzeug
mit sich, wahrend das Material meist von den Kun-
den gestellt wurde. Wahrend der mehrere Tage in An-
spruch nehmenden Fertigstellung der Schuhe wohn-
te der Schuster im Hause des Kunden und wurde
auch von ihm verpflegt.

In dérflichen und kleinstadtischen Ansiedlungen
wurde das Handwerk hingegen Uberwiegend statio-
nar, d. h. in Werkstatten ausgeibt, die anfangs nicht
selten nahtlos in den Wohnbereich tbergingen, ja
sogar mit ihm identisch sein konnten. In diesen oft-
mals nur wenige Quadratmeter messenden Klein-
werkstatten fand schon friih die Nahmaschine Ein-
gang. Dennoch blieb die Anfertigung von Schuhen
weiterhin im Prinzip Handarbeit. Es wurde nur auf
Bestellung fir individuelle Kunden gearbeitet. Deren
FuBmaBe und -formen lagen dem Schuhmacher in
Gestalt von hélzernen Leisten vor.

Das allmahliche Erstarken der industriellen Schuh-
herstellung im 19. Jahrhundert hatte zur Folge, daB
die handwerkliche Neuanfertigung von Schuhen ge-
geniber Reparaturarbeiten nach und nach zuriick-
trat. Nur noch bei orthopadischen Sonderanfertigun-
gen blieb Handarbeit bis auf den heutigen Tag unver-
zichtbar.

Dieser sich auf dem Lande mit Verzégerung vollzie-
hende Strukturwandel im Schuhmacherhandwerk
fahrte schlieRBlich zur Konzentration auf den Verkauf
industriell fabrizierter Schuhe, wahrend die prakti-
sche Berufsausitbung an Bedeutung verlor. Es ent-
standen Schuhgeschéfte, denen die Werkstéatten als
reine Reparaturbetriebe angegliedert waren.

Der Sattler

Unter den dorflichen Handwerkern nahm der Sattler
solange eine wichtige Stellung ein, wie Pferde, Kiihe
oder Ochsen als Zugtiere fur Fahrzeuge und land-
wirtschaftliche Gerate unentbehrlich waren. Er hatte
Sattel, Zaumzeuge und Geschirre fir die Anspan-
nung herzustellen und instandzuhalten. Das hierfir
notwendige Ledermaterial stellten oftmals die Kun-
den selbst — vornehmlich Landwirte und Fuhrleute
— zur Verfugung. Der Sattler arbeitete gegen Ver-
pflegung und einen geringen Lohn unmittelbar auf
den Héfen seiner Kunden, wo beispielsweise Hamen
den betreffenden Tieren in MaBarbeit genau ange-
paBt werden konnten. Die wenigen notwendigen
Werkzeuge wurden mitgebracht.

Wurden Geschirre, Sattel und dergleichen bis in die
2. Halfte des vorigen Jahrhunderts ausschlieBlich in
reiner Handarbeit hergestellt, setzten sich verstéarkt
ab 1880 erste Hilfsmaschinen — insbesondere N&h-
maschinen — durch. Sie erleichterten und beschleu-
nigten zwar die Arbeit, konnten allerdings aufgrund
ihres Gewichtes nicht mehr von Hof zu Hof transpor-
tiert werden. Dies hatte zur Folge, daB sich stationa-
re Werkstatten bildeten, die dann mit der zunehmen-
den Verstadterung gegen Ende des 19. Jahrhunderts
gelegentlich mit Verkaufslokalen verbunden waren.
Dort wurden nunmehr auch verstarkt fiir eine anony-
me Kundschaft auf Vorrat produzierte Lederwaren
zum Verkauf angeboten.

Von hier aus war es dann nur noch ein Schritt zu den
heute tblichen Lederwarengeschéaften, in denen Le-
derwaren fremder Herkunft gehandelt, nicht aber
selbst hergestellt werden. Allenfalls sind diesen Ver-
kaufsgeschaften noch Reparaturwerkstatten fur Kof-



Maschinen zur Lederverarbeitung

fer, Taschen und dergleichen angeschlossen. Das
traditionelle Sattlerhandwerk ging mit der Moderni-
sierung und industriellen Lederwarenfabrikation
weitgehend unter, sofern es ihm nicht gelang, sich
auf neue Téatigkeitsbereiche, wie Kfz- und Mébelpol-
sterei oder Herstellung technischer Lederartikel um-
zustellen.

Von der handwerklichen zur industriellen Lederwa-
renherstellung

In fast allen Handwerken vollzog sich in der zweiten
Halfte des 19. Jh. ein tiefgreifender Strukturwandel,
der auch die alten handwerklichen Gerbereien erfaB-
te. Er fuhrte bis zur Jahrhundertwende zur Schlie-
Bung der unrentabel gewordenen Kleinbetriebe, be-
wirkte andererseits die Entstehung leistungsfahiger
GroBbetriebe. Diese Konzentrationsbewegung ging
mit der um 1860 einsetzenden Mechanisierung ein-
her. Sie machte groBe Investitionen fir Maschinen
und neue, grobere Produktionsstatten notwendig,
was kaufmannische Erfahrung, unternehmerischen
Weitblick und vor allem Kapital voraussetze. Von
Unternehmer-Fabrikanten nach marktwirtschaftli-
chen Gesichtspunkten geleitete Kapitalgesellschaf-
ten traten zunehmend an die Stelle der traditionellen,
vielfach noch patriarchalisch strukturierten Hand-
werksbetriebe.

Fur viele Gerber und Sattler bedeutete dies, fortan
,,auf Glocke* gehen, d. h. sich dem disziplinierenden
Zeittakt der Maschine unterwerfen zu mussen. Sie
wurden zu unselbsténdigen Fabrikarbeitern. An den
neuen Arbeitsplatzen waren handwerkliche und kér-
perliche Leistungsféahigkeit fortan in weit geringe-

rem MaBe erforderlich. Denn die Maschine war an

Kraft, Schnelligkeit und Prazision dem Menschen
weit Gberlegen. Sie muBte lediglich beschickt, be-
dient, gewartet und kontrolliert werden. Dies aber
waren verhaltnismaBig einfache Tatigkeiten, die
nach einer kurzen Anlernzeit ohne groBe korperliche
Anstrengung von jedermann, ja sogar von Frauen
und Jugendlichen verrichtet werden konnten. Auf
handwerkliche Qualifikation kam es auch deshalb
nicht mehr so an, weil jeder Arbeiter im Ablauf der
nunmehr arbeitsteilig organisierten Produktion nur
noch eine normierte Detailarbeit zu verrichten hatte,
wobei es noch nicht einmal notwendig war, das End-
produkt zu kennen.
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